
PRIMERI UPRAVLJANJA U PRIMERI UPRAVLJANJA U 
TEHNOLOTEHNOLOŠŠKIM PROCESIMAKIM PROCESIMA



1. UPRAVLJA1. UPRAVLJAČČKI SISTEM KI SISTEM 
MAMAŠŠINE ZA PAKOVANJE KESICA KAFEINE ZA PAKOVANJE KESICA KAFE

  
ProizvođaProizvođačč pakericapakerica je "JUMP je "JUMP d.o.od.o.o." ." -- Subotica, upravljaSubotica, upravljaččki sistem isporuka i ki sistem isporuka i 

pupušštanje u rad "Mikro tanje u rad "Mikro KontrolKontrol" " -- Beograd Beograd PakericePakerice za kafu su isporuza kafu su isporuččene i puene i pušštene tene 
u rad firmi "GOLEX"u rad firmi "GOLEX"--Beograd (Beograd (DonCafDonCaféé). ). 

MaMaššina za pakovanje kesica kafe je kapaciteta 38 kesica u minuti. ina za pakovanje kesica kafe je kapaciteta 38 kesica u minuti. 
Doziranje kafe se vrDoziranje kafe se vršši i volumetrijskivolumetrijski, preko , preko pupužžnognog dozatoradozatora. Pokretanje . Pokretanje pupužžnognog
dozatoradozatora vrvršši OMRON i OMRON servoservo motor snage motor snage 1.3kW1.3kW, 1500o/min sa odgovaraju, 1500o/min sa odgovarajuććim im 
servoservo regulatorom. Visoka preciznost regulatorom. Visoka preciznost pozicioniranjapozicioniranja servoservo motora omogumotora omoguććava ava 

tataččnost doziranja kafe nost doziranja kafe ±± 1g. 1g. 
Na ranijim Na ranijim pakericamapakericama ovog tipa za doziranje kafe je koriovog tipa za doziranje kafe je koriššććen elektromotor sa en elektromotor sa 

kokoččnicom i spojnicom. U toku eksploatacije nicom i spojnicom. U toku eksploatacije pakericepakerice (6 (6 -- 7 meseci) sistem ko7 meseci) sistem koččnicanica--
spojnica se istrospojnica se istrošši i dolazi do i i dolazi do proklizavanjaproklizavanja. Usled ovoga se gubi na ta. Usled ovoga se gubi na taččnosti nosti 

doziranja, a takdoziranja, a takođe je potrebno ođe je potrebno ččeeššćće menjati sistem koe menjati sistem koččnicanica--spojnica. Primenom spojnica. Primenom 
OMRON OMRON servoservo motora ovi problemi su remotora ovi problemi su reššeni, kako preciznost doziranja tako i eni, kako preciznost doziranja tako i 

znatno duznatno dužži vek eksploatacije. i vek eksploatacije. 
UpravljaUpravljaččki sistem je realizovan sa OMRON ki sistem je realizovan sa OMRON MicroMicro PLCPLC--om i programabilnim TOUCH om i programabilnim TOUCH 

terminalom. OMRON terminalom. OMRON MicroMicro PLC je modularnog tipa sa moguPLC je modularnog tipa sa moguććnonoššćću prou prošširenja. irenja. 
KoriKoriššććenjem PLCenjem PLC--a je omogua je omoguććeno lako i brzo menjanje algoritma i prilagođavanje eno lako i brzo menjanje algoritma i prilagođavanje 

mamaššine zadatim uslovima rada. ine zadatim uslovima rada. 



Celokupno komandovanje Celokupno komandovanje pakericompakericom kao i vizuelna kontrola je kao i vizuelna kontrola je 
ostvareno preko programabilnog ostvareno preko programabilnog touchtouch terminala, terminala, ččime je smanjen ime je smanjen 
broj tastera i preklopnika za ukljubroj tastera i preklopnika za uključčenje pojedinih izvrenje pojedinih izvrššnih elemenata nih elemenata 
kao i rekao i režžima rada. ima rada. 



Sa Sa touchtouch terminala je omoguterminala je omoguććen izbor tri reen izbor tri režžima rada ima rada 
pakericepakerice: TEST, RU: TEST, RUČČNI i AUTOMATSKI. NI i AUTOMATSKI. 
Test reTest režžim omoguim omoguććava ukljuava uključčenje svakog pojedinaenje svakog pojedinaččnog nog 
elektromagnetnog ventila (pokreelektromagnetnog ventila (pokrećću popreu popreččne ne ččeljusti, eljusti, 
formiranje dna kesice, noformiranje dna kesice, nožž za seza seččenje, enje, peglapeglačč kesice, ...). kesice, ...). 
Ovaj reOvaj režžim sluim služži za podei za podeššavanje maavanje maššine. ine. 
U ruU ruččnom renom režžimu je obezbeđeno izvrimu je obezbeđeno izvrššavanje ciklusa za avanje ciklusa za 
pakovanje jedne kesice sa i bez kafe. Ovaj repakovanje jedne kesice sa i bez kafe. Ovaj režžim sluim služži za i za 
podepodeššavanje folije i proveru upakovane kesice. avanje folije i proveru upakovane kesice. 
U automatskom reU automatskom režžimu se vrimu se vršši ciklii cikliččno pakovanje kesica no pakovanje kesica 
kafe zadatog kapaciteta. kafe zadatog kapaciteta. 
OpereteruOpereteru su dozvoljene promene parametara sistema u su dozvoljene promene parametara sistema u 
toku rada matoku rada maššine, a da to ne naruine, a da to ne naruššava izvrava izvrššavanje ciklusa. avanje ciklusa. 
To se pre svega odnosi na zadavanje vremena ukljuTo se pre svega odnosi na zadavanje vremena uključčenja i enja i 
pauze: poprepauze: popreččnih nih ččeljusti, formiranja dna kesice, noeljusti, formiranja dna kesice, nožža za a za 
seseččenje, enje, peglapeglaččaa kesice, itd., kesice, itd., ččime se moime se možže povee poveććavati ili avati ili 
smanjivati broj upakovanih kesica kafe. smanjivati broj upakovanih kesica kafe. 



Takođe je dozvoljeno menjanje parametara vezanih za Takođe je dozvoljeno menjanje parametara vezanih za 
servoservo motor u cilju povemotor u cilju poveććanja i smanjenja brzine anja i smanjenja brzine 
obrtanja obrtanja ččime se moime se možže uticati na vreme izvre uticati na vreme izvrššavanja avanja 
ciklusa, a samim tim i na poveciklusa, a samim tim i na poveććanje kapaciteta anje kapaciteta pakericepakerice. . 
Izmene parametara sistema su zaIzmene parametara sistema su zašštitiććene ene passwordpassword--om. om. 
Formiran je sistem alarmiranja koji pored izvrFormiran je sistem alarmiranja koji pored izvrššavanja avanja 
zadatih procedura u sluzadatih procedura u sluččaju kvara omoguaju kvara omoguććava vizuelni ava vizuelni 
prikaz na programabilnom terminalu. Na ovaj naprikaz na programabilnom terminalu. Na ovaj naččin je in je 
mogumogućće u svakom trenutku videti e u svakom trenutku videti ššta se deta se deššava u ava u 
procesu pakovanja kesica kafe. procesu pakovanja kesica kafe. 
Sistem upozorava Sistem upozorava operteraopertera da je aktivan neki alarm i da je aktivan neki alarm i 
zahteva od njega da potvrdom tog alarma na zahteva od njega da potvrdom tog alarma na 
programabilnom terminalu, potvrdi svoje aktivno uprogramabilnom terminalu, potvrdi svoje aktivno uččeeššćće e 
u sistemu upravljanja. u sistemu upravljanja. 
GrejaGrejačče za popree za popreččni i uzduni i uzdužžni var kontrolini var kontroliššu OMRON u OMRON 
temperaturni regulatori. temperaturni regulatori. 



Farmaceutska industrijaFarmaceutska industrija
““GALENIKA FITOFARMACIJAGALENIKA FITOFARMACIJA””, Beograd , Beograd 
Tokom 2004 i 2005 godine u kompaniji GALENIKA Tokom 2004 i 2005 godine u kompaniji GALENIKA 
FITOFARMACIJA u rad su puFITOFARMACIJA u rad su pušštena dva pogona za tena dva pogona za 
proizvodnju HERBICIDA i INSEKTICIDA.proizvodnju HERBICIDA i INSEKTICIDA.
TehnoloTehnološški sistem se sastoji od ki sistem se sastoji od nadzemnihinadzemnihi i podzemnih i podzemnih 
cisterni, cisterni, kiblikibli i transportera iz kojih se pojedine i transportera iz kojih se pojedine 
komponente doziraju u reaktore/komponente doziraju u reaktore/disolveredisolvere. U. U njima se  njima se 
prema određenoj recepturi vrprema određenoj recepturi vršši formulacija proizvoda. Iz i formulacija proizvoda. Iz 
reaktora/reaktora/disolveradisolvera gotov proizvod se transportuje u gotov proizvod se transportuje u 
prihvatne sudove, odakle se, sistemom napajanja prihvatne sudove, odakle se, sistemom napajanja 
punilicapunilica vrvršši punjenje i pakovanje.i punjenje i pakovanje.

2. POGONI ZA PROIZVODNJU INSEKTICIDA I HERBICIDA POGONI ZA PROIZVODNJU INSEKTICIDA I HERBICIDA 
NadzornoNadzorno--upravljaupravljaččki sistemki sistem





U U svakom od pogona upravljasvakom od pogona upravljaččki sistem ki sistem ččine po jedan PLC, ine po jedan PLC, 
glavni glavni touchtouch operator panel, SCADA raoperator panel, SCADA raččunar, kao i unar, kao i 
odgovarajuodgovarajućći broj lokalnih i broj lokalnih touchtouch operatorpanelaoperatorpanela, frekventnih , frekventnih 
regulatora, tehnoloregulatora, tehnološških vaga, mernih instrumenata i td. Sistem kih vaga, mernih instrumenata i td. Sistem 
je koncipiran tako da obezbeđuje tri reje koncipiran tako da obezbeđuje tri režžima rada: ima rada: servisniservisni, , 
poluautomatski i programski. poluautomatski i programski. ServisnimServisnim rerežžimom rada je imom rada je 
obezbeđeno ukljuobezbeđeno uključčenje i iskljuenje i isključčenje izvrenje izvrššnih organa nezavisno nih organa nezavisno 
i bez tehnoloi bez tehnološških blokadi. Poluautomatski rekih blokadi. Poluautomatski režžim rada im rada 
obezbeđuje pojedinaobezbeđuje pojedinaččno doziranje svake od komponenti, uz no doziranje svake od komponenti, uz 
realizaciju sekvenci pojedinih realizaciju sekvenci pojedinih dozirnihdozirnih uređaja uređaja. Programski . Programski 
rerežžim rada obezbeđuje izvrim rada obezbeđuje izvrššavanje procesa proizvodnje avanje procesa proizvodnje 
određenog proizvoda po taodređenog proizvoda po taččno propisanom, programski no propisanom, programski 
zadanom, redosledu izvrzadanom, redosledu izvrššavanja, sa nizom koraka koji se avanja, sa nizom koraka koji se 
izvrizvrššavaju u programu propisanom redosledu. avaju u programu propisanom redosledu. TehnologTehnolog  
izrađuje program proizvodnje i isti prenosi u PLCizrađuje program proizvodnje i isti prenosi u PLC, pokre, pokrećće e 
proizvodni proces i prati izvrproizvodni proces i prati izvrššavanje istog. Na lokalnim avanje istog. Na lokalnim 
operater operater panelimapanelima izvrizvrššioci dobijaju naloge za izvrioci dobijaju naloge za izvrššavanje avanje 
pojedinih pojedinih ativnostiativnosti i nakon izvri nakon izvrššenja potvrđuju izvrenja potvrđuju izvrššenje tih enje tih 
aktivnosti, a u skladu sa zadatim programom.aktivnosti, a u skladu sa zadatim programom.



Uvođenjem ovakvog sistema obezbeđena Uvođenjem ovakvog sistema obezbeđena 
je veje većća brzina i kvalitet proizvodnje, kao i a brzina i kvalitet proizvodnje, kao i 
povepoveććana sigurnost osoblja. Zahvaljujuana sigurnost osoblja. Zahvaljujućći i 
nadzornim funkcijama olaknadzornim funkcijama olakššano je ano je 
uouoččavanje i otklanjanje kvarova na opremi. avanje i otklanjanje kvarova na opremi. 
Ceo nadzornoCeo nadzorno--upravljaupravljaččki sistem realizovan ki sistem realizovan 
je na bazi OMRONje na bazi OMRON--ove opreme.ove opreme.



3. Vodovod3. Vodovod
" Vodovod i kanalizacija", Novi Sad " Vodovod i kanalizacija", Novi Sad 

CRPNA STANICACRPNA STANICA
UpravljaUpravljaččki sistem sastoji se ki sistem sastoji se 
od:od:
OMRON PLCOMRON PLC--a koji na osnovu a koji na osnovu 
ulaznih signala sa plovnih ulaznih signala sa plovnih 
krukruššaka (nivoa vode u aka (nivoa vode u 
rezervoaru), signala zarezervoaru), signala zašštita tita 
motora (motora (podnaponskapodnaponska, , 
prekostujnaprekostujna, prodor vlage,...), , prodor vlage,...), 
vodi proces vodi proces prepumpavanjaprepumpavanja
vode iz rezervoara tako da vrvode iz rezervoara tako da vršši i 
ukljuuključčivanje potrebnog broja ivanje potrebnog broja 
pumpi (ima ih ukupno pet) pumpi (ima ih ukupno pet) 
zavisno od trenutnog nivoa, zavisno od trenutnog nivoa, 
vodevodećći rai raččuna da u svakom una da u svakom 
narednom ciklusu ukljunarednom ciklusu uključčenja enja 
pomera redosled ukljupomera redosled uključčenja enja 
pumpi. pumpi. 



PLC takodje vodi proces vremenskog zatezanja PLC takodje vodi proces vremenskog zatezanja izmedjuizmedju ukljuuključčenja enja 
pumpi, kao i to da ne smeju da rade istovremeno preko pumpi, kao i to da ne smeju da rade istovremeno preko ččetiri pumpe.etiri pumpe.
OMRON OMRON touchtouch terminala terminala -- Na ovom operator panelu korisnik moNa ovom operator panelu korisnik možže da e da 
prati svu sinoptiku ovog procesa prati svu sinoptiku ovog procesa prepumpavanjaprepumpavanja, od broja radnih sati , od broja radnih sati 
pumpi, trenutno prisutne alarme u sistemu, istoriju alarma, trenpumpi, trenutno prisutne alarme u sistemu, istoriju alarma, trenutni utni 

nivo u rezervoaru, uzrok ispada pojedinih pumpi do nivo u rezervoaru, uzrok ispada pojedinih pumpi do resetovanjaresetovanja
brojabrojačča i a i zadavanjazadavanja popoččetne vodeetne vodećće pume.e pume.



4. Gumarska4. Gumarska industrijaindustrija
" PPT Hidraulika" " PPT Hidraulika" A.DA.D.,Trstenik/"TECOOP", Pan.,Trstenik/"TECOOP", Panččevo evo 

PRESA ZA VULKANIZACIJU I STABILIZACIJU TRANSPORTNIH PRESA ZA VULKANIZACIJU I STABILIZACIJU TRANSPORTNIH 
TRAKA UpravljaTRAKA Upravljaččki ki sistemsistem

PresaPresa se sastoji od dve celine: u jednoj se vrse sastoji od dve celine: u jednoj se vršši vulkanizacija, a u drugoj i vulkanizacija, a u drugoj 
naknadna stabilizacija transportnih traka po zadatom vremenskom naknadna stabilizacija transportnih traka po zadatom vremenskom 

dijagramu. Postrojenje je namenjeno za rusko trdijagramu. Postrojenje je namenjeno za rusko tržžiiššte.te.



UpravljaUpravljaččki sistem prese je zasnovan na ki sistem prese je zasnovan na OmronOmron
PLCPLC--u, i kolor "u, i kolor "touchtouch screenscreen" operator panelu " operator panelu 
familije NS10. Preko panela se vrfamilije NS10. Preko panela se vršši zadavanje i zadavanje 
parametara procesa, i nadzor u realnom parametara procesa, i nadzor u realnom 
vremenu, sa moguvremenu, sa moguććnonoššćću izbora jezika (ruski ili u izbora jezika (ruski ili 
srpski). Sistem omogusrpski). Sistem omoguććava komforan rad u ava komforan rad u 
automatskom ili ruautomatskom ili ruččnom renom režžimu, sa imu, sa 
dijagnostikom trenutnih aktivnosti u procesu, dijagnostikom trenutnih aktivnosti u procesu, 
alarma, stanja digitalnih ulaza/izlaza. Bogat alarma, stanja digitalnih ulaza/izlaza. Bogat 
grafigrafiččki interfejs operator panela omoguki interfejs operator panela omoguććuje uje 
korisniku jednostavan rad preko menija, uz korisniku jednostavan rad preko menija, uz 
integrisane prateintegrisane pratećće dijagrame i e dijagrame i pojapojaššnjenjanjenja..



5. 5. Građevinska industrijaGrađevinska industrija
" NEXE GRUPA", Jelen DO " NEXE GRUPA", Jelen DO 
FABRIKA KREFABRIKA KREČČA F4 (PEA F4 (PEĆĆ) Akvizicija ) Akvizicija 
parametara procesa: temperatura, parametara procesa: temperatura, 
pritisak, protok i nivopritisak, protok i nivo
Akvizicijom je obuhvaAkvizicijom je obuhvaććeno 34 signala eno 34 signala 
temperature (izduvnih, regulacionih temperature (izduvnih, regulacionih 
gasova, i temperature na gasova, i temperature na gorionicimagorionicima), 5 ), 5 
signala pritiska, 4 signala protoka (dimnih signala pritiska, 4 signala protoka (dimnih 
gasova i vazduha) i 1 signal nivoa gasova i vazduha) i 1 signal nivoa 
(kamena). (kamena). 



Nadzorni sistem fabrike F4 je zasnovan na Nadzorni sistem fabrike F4 je zasnovan na OmronOmron CJ1 PLCCJ1 PLC--u u 
i PC rai PC raččunaru sa implementiranom unaru sa implementiranom OmronOmron CX Supervisor CX Supervisor 

SCADA aplikacijom. Prihvat i primarna obrada signala SCADA aplikacijom. Prihvat i primarna obrada signala 
temperature, pritiska, protoka i nivoa vrtemperature, pritiska, protoka i nivoa vršši se u PLCi se u PLC--u, dok u, dok 

SCADA aplikacija omoguSCADA aplikacija omoguććuje nadzor tih podataka u realnom uje nadzor tih podataka u realnom 
vremenu, prikaz istorijata procesa (data log) i vremenu, prikaz istorijata procesa (data log) i šštampanje tampanje 

izveizvešštaja.taja.
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